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Abstract of DE10108745 

The drive includes two shafts (04, 13) and a cylinder (01) with a boring (21 ) having an orifice (23, 24) at 
the circumference of the cylinder and containing a third shaft (18). The third shaft and the other two 
shafts are connected so that a turning motion of the drive shaft acts on first shaft via a worm gear pair 
(14, 16). 
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® Antrieb fur eine Welle zum Klemmen und/oder Spannen von Aufzugen auf einem Zylinder 

® Eine Vorrichtung zum Klemmen und/oder Spannen ei- 
nes Aufzuges auf einem Zylinder einer Rotationsdruck- 
maschine weist eine in einem axial verlaufenden Kanal 
angeordnete verschwenkbare erste Welle auf, welche mit 
zumindest einem Ende des Aufzuges wahrend des Klem- 
mens und/oder Spannens zusammen wirkt. Die erste Wel- 
le ist mittels eines auRerhalb des Zylinders angeordneten 
Betatigungsmittel uber eine Antriebseinrichtung ver- 
schwenkbar. Eine in den Zylinder stirnwandseitig hinein 
reichende und nahezu koaxial zu einer Drehachse des Zy- 
linders verlaufende Antriebswelle ist mittels des Betati- 
gungsmittels schwenkbar, wobei zwischen der ersten 
Welle und der Antriebswelle mindestens ein die Drehbe- 
wegung der Antriebswelle auf eine Schwenkbewegung 
der ersten Welle ubertragendes Getriebe angeordnet ist. 
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Beschreibung 


[0001] Die Erfindung betrifft einen Antrieb fur eine Welle 
zum Klemmen und/oder Spannen von Aufziigen auf einem 
Zylinder gemaB dem Oberbegriff des Anspruches 1 . 5 
[0002] Durch die DE 19941 900 A 1 ist eine femsteuer- 
barc Klemm- und Spanncinrichtung an cincm Druckwcrk- 
zylinder bekannt, wobei ein koaxial den Zylinderzapfen 
durchdringendes Betatigungselement durch axiales Ver- 
schieben uber eine geneigte Ebene und einen Hebel die li- 10 
neare Bewegung in eine Drehbewegung einer Spannwelle 
umsetzt. 

[0003] Die DE44 04 758C2 zeigt eine Spannvorrich- 
tung, wobei ein eine Verdickung aufweisendes Ende eines 
Aufzuges in einer Nut einer schwenkbaren Spannspindel zu 15 
liegen kommt. 

[0004] Eine Vorrichtung zum kraftschlussigen Klemmen 
und/oder Spannen, wobei ein auf einer schwenkbaren Spin- 
del angeordnetes Druckstiick mindestens eines der Enden 
gegen eine Kanalwand driickt, olTenbart die 20 
DE 196 36 412 CI. 

[0005] Auch die DE 195 09 561 C2 offenbart cine Vor- 
richtung mit einem auf einer Spindel angeordneten Druck- 
stiick, welches den Aufzug kraftschliissig klemmt. 
[0006] Die JP 62 1 9 1 1 5 1 AA offenbart einen Antrieb fur 25 
eine Welle zum Spannen eines Aufzuges auf dem Zylinder 
einer Druckmaschine, wobei der Antrieb uber eine koaxial 
zum Zylinder verlaufende Antriebswelle erfolgt. Von einem 
Zahnrad auf der Antriebswelle wird uber ein Zwischcnzahn- 
rad auf die verschwenkbare Welle getrieben. 30 
[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
Antrieb fur eine Welle zum Klemmen und/oder Spannen 
von Aufziigen auf einem Zylinder zu schaffen, welcher ein 
automatisierbares Klemmen und/oder Spannen ermoglicht 
sowie einfach und sicher im Betrieb und in der Wartung ist. 35 
[0008] Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
Merkmale des Anspruches 1 gelost. 

[0009] Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile beste- 
hen insbesondere darin, dass ein Klemmen und/oder Span- 
nen einfach zu automatisieren, sicher, unempfindlich gegen 40 
Verschmutzung und einfach zu warten ist. 
[0010] Besonders vorteilhaft hinsichtlich eines automati- 
sierbaren Antriebes ist die Anordnung stimseitig und ko- 
axial am Zylinder, da hicrbci fur die Bctatigung der Klcmm- 
und/oder Spanneinrichtung nicht unbedingt eine Vorzugs- 45 
winkelstellung des Zylinders erforderlich ist. 
[0011] Mit der koaxialen Anordnung einer Antriebswelle 
durch den Zapfen des Zylinders hindurch, ist die Antriebs- 
welle und das zusammen wirkende, innerhalb des Zylinder- 
ballens angeordnete Getriebe gegen Verschmutzung mit 50 
Farbe, Fcuchtmittel und Waschfliissigkeit geschutzt. 
[0012] Ebenfalls vorteilhaft ist die Anordnung hinsicht- 
lich einer stirnseitigen Zuganglichkeit, wenn beispielsweise 
eine Montage, eine Demontage oder ein Justieren erfolgen 
soli. 55 
[0013] Ein weiterer Vorteil ist, dass die koaxial verlau- 
fende Antriebswelle keine lineare Bewegung in axialer 
Richtung des Zylinders, sondem eine Drehbewegung bzgl. 
einer Drehachse des Zylinders durchfuhrt. In Vcrbindung 
mit einem motorischen Antrieb ist eine exakte Positionie- 60 
rung und, falls erforderlich, eine Kraftbegrenzung, moglich. 
[0014] Von groBem Vorteil ist der Antrieb mittels eines 
Motors, welcher auBerhalb des Zylinders angeordnet ist und 
wahrend des Druckbetriebs ortsfest ist. Auch eine ZufUh- 
rung von Elektrizitat oder Druckmitteln in den im Druckbe- 65 
trieb roticrenden Zylinder ist nicht erforderlich. 
[0015] Die Ausbildung des Getriebes als Schneckenge- 
triebe ermoglicht zum einen, je nach Gewindesteigung, sehr 


kleine Verstellwege und gleichzeitig hohe Sicherheit durch 
Selbsthemmung. Es ist im geklemmten oder gespannten Zu- 
stand keine Kraftaufbringung mittels Motor oder anderer 
Betriebsmittel erforderlich. 

[0016] Weiterhin ist es vorteilhaft, dass mittels Anschla- 
gen eine Wegbegrenzung der Klemm- und/oder Spannein- 
richtung erfolgen kann. 

[0017] Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den 

Zeichnungen dargestellt und werden im folgenden naher be- 

schrieben. 

[0018] Es zeigen: 

[0019] Fig. 1 einen Schnitt durch den Zylinder mit einer 
Klemm- und/oder Spanneinrichtung sowie einer Antriebs- 
einrichtung; 

[0020] Fig. 2 einen vergroBerten Ausschnitt fur eine erste 
Ausfiihrungsvariante der Klemm- und/oder Spanneinrich- 
tung gemaB Fig. 1 ; 

[0021] Fig. 3 einen vergroBerten Ausschnitt fur eine 
zweite Ausfuhrungsvariante der Klemm- und/oder Spann- 
einrichtung gemaB Fig. 1 . 

[0022] Ein Zylinder 01 einer Rotationsdruckmaschine, 
z. B. ein Formzylindcr 01 oder ein Obcrtragungszylindcr 01 
weist an seinem Umfang im Bereich seiner Mantelflache 02 
(Fig. 1) mindesten eine Klemm- und/oder Spanneinrichtung 
03 auf, welche mittels einer Schwenkbewegung einer ersten 
Welle 04 oder einer Spindel 04, urn eine Achse S, z. B. eine 
Schwenkachse S, mindestens ein Ende 06; 07 (Fig. 2, 3), 
z. B. ein vorlaufendes Ende 06 und/oder ein nachlaufendes 
Ende 07 cincs Aufzuges 08, z. B. einer Druckform 08 oder 
einem Gummituch 08, in einem axial im Bereich der Man- 
telflache 02 des Zylinders 01 verlaufenden Kanal 09 klemmt 
und/oder spannt. 

[0023] Zwecks Betatigung weist die Spindel 04 ein dreh- 
fest mit ihr verbundenes Stellglied 11, z. B. ein Zahnrad 11 
auf, welches wiederum mit einer Antriebseinrichtung 12 zu- 
sammen wirkt. 

[0024] Die Antriebseinrichtung 12 ist in vorteilhafter 
Weise mittels eines nicht dargestellten gestellfesten Betati- 
gungsmittels, z. B. eines Motores uber eine zweite Welle 13, 
z, B. eine Antriebswelle 13, von auBerhalb des Zylinders 01 
stirnseitig antreibbar und weist im Zylinder 01 ein erstes 
Schneckengetriebe 14 und ein zweites Schneckengetriebe 

16 auf. 

[0025] GemaB Fig. 1 weist die Antriebseinrichtung 12 die 
bzgl. einer Achse D01, z. B. der Drehachse D01, des Zylin- 
ders 01 koaxial verlaufende Antriebswelle 13 auf. Die An- 
triebswelle 13 ist bezuglich einer Relativbewegung gegen- 
iiber dem Zylinder 01 in eine Drehrichtung D urn die Dreh- 
achse D01 drehbar gelagert und ist, zumindest auf einem 
Langsabschnitt, als Schneckenwelle 13 mit einer Schnecke 

17 ausgefuhrt. Bezuglich einer Bewegung in axialer Rich- 
tung ist die als Schneckenwelle 13 ausgefuhrte Antriebs- 
welle 13 fest. Eine Ausnahme bildet eine ggf. vorhandene 
und nicht dargestellte Einrichtung zum axialen Justieren 
bzw. zur Entfemung der als Schneckenwelle 13 ausgefuhr- 
ten Antriebswelle 13 zwecks Wartung oder Austausches. 
[0026] Die Schnecke 17 karnmt. mit einem auf einer drit- 
ten Welle 18 auf Hohe der Schnecke 17 angeordneten Zahn- 
rad 19, beispielsweise cincm Zahnrad 19 mit Schragvcrzah- 
nung, insbesondere mit einem Schneckenrad 19, mit wel- 
chem sie das erste Getriebe 14 bildet. Eine Achse D 18, z. B. 
eine Drehachse D18, der dritten Welle 18 verlauft sehnenar- 
tig zum Querschnitt des Zylinders 01 und nahezu senkrecht, 
sich jedoch nicht schneidend (windschief), zur Drehachse 
D01 des Zylinders 01. Die dritte Welle 18 ist drehbar bzgl. 
ihrcr Drehachse D 18 jedoch fest im Hinblick auf cine axialc 
Bewegung in einer Bohrung 21 im Zylinder 01 angeordnet. 
[0027] Im Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 1) weist die dritte 
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Welle 18 auf ihrer Oberflache in einem der Mantelflache 02 
des Zylinders 01 nahen Bereich ein schraubenlinienformi- 
ges Profil 22, z. B. eine zweite Schnecke 22, auf. Die dritte 
Welle 18 ist so im Zylinder 01 angeordnet, dass die zweite 
Schnecke 22 mil dem als schragverzahntes Zahnrad 11 oder 5 
Schneckenrad 11 ausgefuhrte Stellglied 11 der Klemm- und/ 
oder Spanncinrichtung 03 kammt, und mit dicscm das 
zweite Getriebe 16 bildet. Die Drehachse D18 der dritten 
Welle 18 und die Schwenkachse S der Spindel 04 stehen na- 
hezu senkrecht, sich jedoch nicht unbedingt schneidend io 
(windschieQ, zueinander, 

[0028] Die Bohrung 21 ist im Beispiel als durchgehende 
Bohrung 21 mit jeweils zwei am Umfang des Zylinders 01 
mundenden Offnungen 23; 24 ausgefuhrt, wobei im Bereich 
der zweiten Schnecke 22 eine Aufweitung der Bohrung 21 15 
vorliegt. In vorteilhafter Ausfuhrung sind jeweils stimseitig 
der dritten Welle 18 zwecks axialer Positionierung und 
axialer Fixierung der dritten Welle 18 in der Bohrung 21 
Verschlusse 26; 28 und Abstandh alter 27; 29 vorgesehen. So 
bildet in der der Klernm- und/oder Spanneinrichtung 03 na- 20 
hen Offnung 23 ein VerschluB 26, z. B. ein Gewindestopfen 
26 und ggf. der zwischcn Gewindestopfen 26 und Welle 18 
angeordnete Abstandhalter 27 definierter Starke, z. B. eine 
Anlauf- 27 bzw. Passscheibe 27, den AbschluB. In der zwei- 
ten Offnung 24 sind der z. B. als Gewindestift 28 ausge- 25 
fiihrte VerschluB 28 und ggf. der zwischen Gewindestift 28 
und dritter Welle 18 angeordnete Abstandhalter 29, z. B. ein 
Anlaufstift 29, angeordnet. 

[0029] Als Verdrehsichcrung fur den Gewindestift 28 
kann in vorteilhafter Ausfuhrung ein zweiter Gewindestift 30 
31 in einer weiteren Bohrung 32 angeordnet sein, welche 
z. B. nahezu senkrecht zur Drehachse D 18 der dritten Welle 
18 verlauft. Vorteilhaft ist die Anordnung eines Klemmstiik- 
kes 33, beispielsweise aus Kupfer oder Kunststoff, in der 
Bohrung 32 zwischen dem zweiten Gewindestift 31 und 35 
dem Gewinde des ersten Gewindestifts 28. 
[0030] Der Zylinder 01 kann zwecks Schmierung des er- 
sten Getriebes 14 eine weitere Bohrung 34 aufweisen, die 
entweder seinen Umfang (wie in Fig. 1 dargestellt) oder eine 
Stirnseite des Zylinders 01 mit der Bohrung 21 im Bereich 40 
des Schneckenrades 19 verbindet und mittels einer Abdek- 
kung 36, z. B. einer Schraube 36, verschlieBbar ist. 
[0031] AuBerhalb des Zylinders 01 ist das nicht darge- 
stellte, vorteilhaft als Motor ausgefiihrtc Bctatigungsmittcl 
angeordnet, welches iiber eine ebenfalls nicht dargestellte 45 
Kupplung auf die Antriebswelle 13 treibt und diese bzgl. der 
Drehachse D01 verdreht. Vorteilhaft im Hinblick auf die 
wechselnde Drehrichtung D ist die Ausfuhrung der Kupp- 
lung z. B, als Reversierantrieb und Lamellenkupplung. 
[0032] Fur einfach breite Zylinder 01, d. h. fur Zylinder 50 
01 dcren B alien cine Breite von ctwas mchr als zwei auf- 
rechten oder liegenden Zeitungsseiten entspricht, ist die An- 
ordnung einer einzigen Antriebseinrichtung 12 auf einer 
Seite des Zylinders 01, beispielsweise in einem stirnwand- 
nahen Bereich oder in der Stirnwand selbst ausreichend. Fiir 55 
doppelt breite Zylinder 01 mit mindestens vier in axialer 
Richtung nebeneinander angeordneten Zeitungsseiten, ist es 
vorteilhaft im Bereich beider Stirnseiten eine derartige An- 
triebseinrichtung 12 anzuordncn. In diescm Fall kann cs bc- 
sonders zweckmaBig sein, auch zwei voneinander unabhan- 60 
gige Klemm- und/oder Spanneinrichtungen 03 in axialer 
Richtung in einem durchgehenden oder einem geteilten Ka- 
nal 09 nebeneinander anzuordnen. Sind zwei Kanale 09 ne- 
beneinander angeordnet, so ist es auch vorteilhaft diese in 
Umfangsrichtung um ca. 180° versetzt zueinander anzuord- 65 
ncn. 

[0033] Mit der beschriebenen Antriebseinrichtung 12 
konnen jede Art Klemm- und/oder Spanneinrichtungen 03 


angetrieben werden. die ein Klemmen oder Spannen mittels 
einer Schwenkbewegung um eine axial zum Zylinder 01 
verlaufende Schwenkachse S bewirken. Im folgenden sind 
exemplarisch zwei Ausfuhrungsvarianten dargestellt. 
[0034 J In den in Fig. 2 und 3 dargestellten Ausfuhrungs- 
varianten fur die Klemm- und/oder Spanneinrichtung 03 
wcist der parallel zur Drehachse D01 des Zylinders 01 vcr- 
laufenden Kanal 09 eine Offnung 37 auf der Mantelflache 
02 des Zylinders 01 und eine im Inneren des Zylinders 01 
liegende und mit der Offnung 37 verbundene Bohrung 38 
auf. Eine vorlaufende Kanalwand 39 schlieBt mit der Man- 
telflache 02 einen spitzen Winkel a (z. B. 300 < a < 60°, 
insbesondere a ca. 45°) ein und bildet eine nasenformige 
Einhangekante. Eine Breite b37 der Offnung 37 in Um- 
fangsrichtung liegt vorteilhaft bei b37 < 5 mm, z. B, bei 

1 mm < b37 < 3 mm, insbesondere b37 < 2 mm. Die 
Breite b37 entspricht jedoch mindestens der Summe der 
Breiten der Enden 06; 07. Diese Breiten der Enden 06; 07 
sind in der Regel gleich groB und liegen jeweils z. B. zwi- 
schen 0,1 und 0,5 mm, insbesondere bei ca. 0,2 mm. Die En- 
den 06; 07 konnen die abgebogenen Enden 06; 07 der 
Druckform 08 oder abcr auch die abgebogenen Enden 06; 
07 eines Gummituches 08 sein, welches eine Tragerplatte 
und eine auf ihr aufgebrachte, jedoch in den Figuren nicht 
dargestellte, elastische Schicht aufweist. Die Enden 06; 07 
stellen in diesem Fall die abgebogenen Enden 06; 07 der 
Tragerplatte dar. In der Bohrung 38 ist die schwenkbare 
Spindel 04, angeordnet. 

[0035] In der Ausfuhrungsvariante nach Fig. 2 wcist die 
Spindel 04 auf ihrer Mantelflache ein oder mehrere in 
axialer Richtung nebeneinander angeordnete Druckstucke 
41 auf, welche beispielsweise in radial von der Mantelflache 
in die Spindel 04 reichenden Sacklochern 42 angeordnet 
sind. Ebenfalls in den Sacklochern 42 sind Federn 43, z. B. 
Druckfedern 43, angeordnet. Die Druckstucke 41 wirken bei 
eingefuhrtem vorlaufendem und nachlaufendem Ende 06; 
07 reibschlussig mit den Enden 06; 07 und der Kanalwand 
39 zusammen. Dies insbesondere, wenn die Spindel 04 so 
angeordnet ist, dass die Druckstucke 41 senkrecht gegen die 
Enden 06; 07 gedruckt werden. Eine dem nachlaufenden 
Ende 07 zugeordnete Kanalwand 44 verlauft hier nahezu 
parallel zur Kanalwand 39 und schlieBt mit der Mantel 11 ache 

02 einen Winkel (3 zwischen 120° und 150°, insbesondere 
von ca. 135° cin. 

[0036] In Weiterbildung der Ausfuhrungsvariante nach 
Fig. 2 konnen die Druckstucke 41 auch als Leiste 41 ausge- 
fuhrt sein, welche durch Druckfedern 43 gegen die Enden 
06; 07 gedruckt werden. Die Druckstucke 41 oder die Leiste 
41 konnen jedoch auch zusatzlich auf der dem nachlaufen- 
den Ende 07 zugewandten Flache nicht dargestellte Vor- 
spriingc aufweisen, welche formschlussig zumindest mit 
Ausnehmungen im nachlaufenden Ende 07 zusammen wir- 
ken. Im letzteren Fall ist neben dem reibschliissigen Klem- 
men auch ein ortlich definiertes kraftschliissiges Spannen 
moglich. 

[0037] In einer Ausfuhrungsvariante fiir die Klemm- und/ 
oder Spanneinrichtung 03 nach Fig. 3 weist. die Spindel 04 
auf ihrer Mantelflache eine axial verlaufende Nut 46 auf. 
Das nachlaufendc Ende 07 des Aufzugcs 08 wcist an scincm 
Ende eine Verdickung 47, beispielsweise einen in das nach- 
laufende Ende 07 eingeschlagenen, axial verlaufenden 
Draht 47, auf. Die Nut 46 nimmt als tangentialer Mitnehmer 
diese Verdickung formschlussig im Kanal 09 auf. Der Kanal 
09 kann sich, wie in Fig. 3 gezeigt, von der Offnung 37 an 
der Mantelflache 02 bis zur Bohrung 38 trapezformig auf- 
weitcn, indem die dem nachlaufenden Ende zugeordnete 
Kanalwand 44 mit der Mantelflache 02 den Winkel P von ca. 
90° einschlieBt. 
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[0038] Die Vorrichtung zum Klemmen und/oder Spannen 
von einem oder mehreren Aufziigen 08 auf dem Zylinder 01 
funktioniert wie folgt: 

Fur das Rusten des Zylinders 01 mit einem oder mehreren 
Aufziigen 08 wird miltels eines Betatigungsmittels, z. B. ei- 5 
nes Motors, die Antriebswelle 13, z. B. im Uhrzeigersinn, so 
verdreht, dass uber das erste Getriebc 14 die drittc Welle 18 
mit der Schnecke 22 und das zweite Getriebe 16 die Drehbe- 
wegung auf die Spindel 04 derart ubertragen wird, dass 
diese sich in geoffneter Position befindet. In der ersten Aus- 10 
fuhrungsvariante weisen die Druckstucke 41 nach einer 
Schwenkbewegung entgegen dem Uhrzeigersinn dann bei- 
spielsweise radial nach auBen hin zur Mantelflache 02. Die 
Spindel 04 aus der zweiten Ausfuhrungsvariante ist so ent- 
gegen dem Uhrzeigersinn verdreht, dass die Nut 46 dem tra- 15 
pezformigen Teil des Kanals 09 zugewandt ist 
[0039] Nach Einfuhren des vorlaufenden Endes 06 in den 
Kanai 09 und nach dem Aufbringen des Aufzuges 08 auf 
den Umfang des Zylinders 01 wird das nachlaufende Ende 

07 in den Kanal 09 gefuhrt. In der ersten Ausfiihrungsva- 20 
riante kommt das nachlaufende Ende 07 zwischen Spindel 
04 und dem vorlaufenden Ende 06 zu liegen, wahrend in der 
zweiten Ausfuhrungsform die Verdickung 47 in der Nut 46 

zu liegen kommt. 

[0040] Durch Verdrehen der Antriebswelle 13, z. B. ent- 25 
gegen dem Uhrzeigersinn, wird nun wieder uber die beiden 
Getriebe 14 und 16 die Drehbewegung um die Drehachse 
D01 in eine Schwenkbewegung um die Schwenkachse S im 
Uhrzeigersinn bewirkt. Die Druckstucke 41 aus Fig. 2 klem- 
men nun kraftschlussig die beiden Enden 06; 07 gegen die 30 
Kanalwand 39 als Widerlager. Die Spindel 04 aus Fig. 3 
zieht mit ihrer Nut 46 das nachlaufende Ende 07 mit seiner 
Verdickung 47 weiter in den Kanal 09 hinein, so dass sich 
die Nut 46 mit der Verdickung 47 nicht mehr im trapezfor- 
migen Bereich des Kanals 09 befindet, sondern das Ende 07 35 
bzgl. einer Bewegung aus dem Kanal 09 heraus formschlus- 
sig halt. Ein dariiber hinaus gehendes Spannen des Aufzuges 

08 kann uber weiteres Schwenken im Uhrzeigersinn erfol- 
gen. Ein Losen der Enden 06; 07 des Aufzuges 08 und des 
Aufzuges 08 selbst erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. 40 

Bezugszeichen lisle 

01 Zylinder, Formzylindcr, Ubcrtragungszylindcr 

02 Mantelflache (01) 45 

03 Klemm- und/oder Spanneinrichtung (04, 09, 11, 41; 04, 
09, 11, 46) 

04 Welle, erste, Spindel (03) 
05- 

06 Ende, vorlaufend (08) 50 

07 Ende, nachlaufend (08) 

08 Aufzug, Druckform, Gummituch 

09 Kanal 
lO- 
ll Stellglied, Zahnrad, Schneckenrad 55 

12 Antriebseinrichtung (13, 17, 18, 19, 22) 

13 Welle, zweite, Antriebswelle, Schneckenwelle 

14 Getriebe, erstes, Schneckengetriebe (17, 19) 

15 - 

16 Getriebe, zweites, Schneckengetriebe (22, 11) 60 

17 Schnecke, erste 

18 Welle, dritte 

19 Zahnrad, Schneckenrad 
20- 

21 Bohrung (01) 65 

22 Profil, schraubcnlinicnformig, Schnecke, zweite 

23 Offnung (21) 

24 Offnungen (21) 


25- 

26 VerschluB, Gewindestopfen 

27 Abstandhalter, AnLaufscheibe, Passscheibe 

28 VerschluB, Gewindestift, erster 

29 Abstandhalter, Anlaufstift 
30- 

31 Gewindestift, zweiter 

32 Bohrung 

33 Klemmstuck 

34 Bohrung 
35- 

36 Abdeckung, Schraube 

37 Offnung (02; 09) 

38 Bohrung (09) 

39 Kanalwand, vorlaufend 
40- 

41 Druckstiick, Leiste 

42 Sackloch 

43 Feder, Druckfeder 

44 Kanalwand, nachlaufend 
45- 

46 Nut 

47 Verdickung, Draht 
D Drehrichtung 

D01 Achse, Drehachse (01) 
D18 Achse, Drehachse (18) 
S Achse, Schwenkachse 
a Winkel (02, 39) 
0 Winkel (02, 44) 

Patentanspriiche 

1. Antrieb fur eine verschwenkbare erste Welle (04) 
zum Klemmen und/oder Spannen mindestens eines 
Aufzuges (08) auf einem Zylinder (01) einer Rotations- 
druckmaschine, welche in einem axial verlaufenden 
Kanal (09) angeordnet ist, und welche mit zumindest 
einem Ende (06; 07) des Aufzuges (08) wahrend des 
Klemmens und/oder Spannens zusammen wirkt, und 
wobei die erste Welle (04) mittels eines auBerhalb des 
Zylinders (01) angeordneten Belatigungsmittels uber 
eine in den Zylinder (0.1) surnwandseitig hinein rei- 
chende und nahezu koaxial zu einer Drehachse (D01) 
des Zylinders (01) vcrlaufendc Antriebswelle (13) und 
iiber eine Antriebseinrichtung (12) verschwenkbar ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Zylinder (01) eine 
bezuglich seines Querschnitts sehnenartig verlaufende 
Bohrung (21) mit einer am Umfang des Zylinders (01) 
mundenden Offnung (23; 24) aufweist, in welcher eine 
dritte Welle (18) derart angeordnet ist, dass diese dritte 
Welle (18) sowohl mit der Antriebswelle (13), als auch 
mit der ersten Welle (04) uber jeweils ein die Schwenk- 
bewegung der Antriebswelle (13) auf eine Schwenkbe- 
wegung der ersten Welle (04) ubertragendes Schnek- 
kengetriebe (14; 16) in Wirkverbindung stent. 

2. Antrieb nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Achsen (D01; D18; S) der jeweils paarweise 
zusammen wirkenden Wellen (04; 18; 13) jeweils paar- 
weise nahezu senkrecht zucinandcr vcrlaufcn. 

3. Antrieb nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die dritte Welle (18) voneinander beabstandet auf 
ihrem Umfang ein Schneckenrad (19) und ein schrau- 
benlinienformiges Profil (22) aufweist. 

4. Antrieb nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
dass an der ersten Welle (04) zwecks Verschwenkens 
der Welle (04) ein Stellglied (11) angeordnet ist. 

5. Antrieb nach den Anspriichen 3 und 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das schraubenlinienformige Profil 
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(22) als Schnecke (22) und das Stellglied (11) als ein 
mit der Schnecke (22) kammendes und mit der Welle 
(04) drehfest verbundenes Zahnrad (11) ausgefiihrt ist. 
6. Antrieb nach den Anspriichen 3 und 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das schraubenlinienionnige Profil 5 
(22) als Schraubengewinde (22) und das Stellglied (11) 
als mit der Welle (04) drehfest verbundener Hcbcl (11) 
ausgefiihrt ist, welcher mit einer auf dem Schraubenge- 
winde (22) kammend angeordneten Buchse als An- 
schlag zusammen wirkt oder mit dieser verbunden ist. to 
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